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iba AG

Specjalista w dziedzinie systemow
pomiarowych dla przemystu |
energetyki

Nasza misja jest wprowadzenie przejrzystosci w swiat produkgji
przemystowe] i zaktadow produkujacych i dystrybuujacych
energie elektryczna. Korzystajac z systemu iba, mozesz

mie¢ pewnosc, ze Twoje instalacje beda monitorowane

w 360° i ze wszystkie poszczegdlne procesy w nich

zachodzace beda w petni rejestrowane | wizualizowane.
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Najnowoczesniejsze technologie
Od ponad 30 lat nasza firma
specjalizuje sie w projektowaniu
wysokiej jakosci systemow do re-
jestrowania i analizowania danych
pomiarowych oraz przetwarzania
sygnatow.

iba jest jednym z niewielu pro-
ducentoéw, ktdrzy stworzyli caty
taricuch technologiczny, zaczynajac
od sprzetu, poprzez oprogramowa-
nie, a korczac na technologii baz
danych.

Tylko Ci, ktérzy szczegdtowo znaja
proces cyfryzacji moga wspierac
innowacje oraz stuzyc rada i wspar-
ciem klientom.
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Komunikacja

Oprdcz praktycznej funkcjonalno-
$cinasz sprzet i oprogramowa-
nie cechuja szerokie mozliwosci
tacznosci.

Uwzgledniaja one koncepcje roz-
nych producentéw i rézne gene-
racje urzadzen, a takze wspieraja
starsze systemy: jest to wyrazna
zaleta, biorac pod uwage cykl zycia
instalacji.

Mozliwos$¢ skalowania

System iba zapewnia nie tylko nie-
zawodnosc¢ dziatania, lecz rowniez
przejrzystosc wszystkich proceséw
technologicznych w Twoich zakta-
dach produkcyjnych, a takze niemal
nieograniczone mozliwosci opty-
malizacji tych proceséw.

System iba to otwarty ekosystem,
ktéry umozliwia przesytanie po-
zyskanych danych pomiarowych i
obliczonych danych jakosciowych
do innych systemow, w celu wyko-
rzystania ich poza systemem iba.



Autonomiczny, modutowy, skalowalny

System iba

Nasze systemy akwizycji | rozwigzania programowe do pomiaru, monitorowania

I analizy pracy maszyn, linii produkcyjnych i energetycznych sa skalowalne

| dlatego moga byc¢ w kazdej chwili rozbudowywane o nowe moduty. Moga

nie tylko rozbudowywac sie wraz z rosnacymi wymaganiami, ale sa réwniez

kompatybilne ze wszystkimi popularnymi przemystowymi systemami

sterowania

. Rejestrowanie

Dane z roznych zrodet moga by¢
rejestrowane synchronicznie. Dzieki
zapisowi izochronicznemu I cen-
tralnym znacznikom czasu w ibaP-
DA, zwiazki przyczynowe moga by¢
wykrywane i rozumiane nawet w
ztozonych i rozproszonych systemach

PLC

Magié
strala

A/D

. Zapisywanie

Dzieki ibaPDA dane moga byc rejestrowane w
sposab ciagty (24/7) lub wyzwalane przez dowol-
nie konfigurowalne zdarzenia. Niezaleznie od
rejestracji, sygnaty moga by¢ wizualizowane na
zywo, ale takze taczone ze soba i analizowane

.&:. i Third
Party

' Zapisywanie dtugoterminowe

Dane i zdarzenia moga by¢ przechowywane
w aplikacji ibaHD-Server przez dtugi czas,

z mozliwoscia bezposdredniego dostepu do
nich. Dane mozna wizualizowac i analizowac
w dtugich okresach czasowych.



Oto korzysci dla I

Twojej firmy dzieki
systemowi iba: (E‘

‘ Analizowanie

W zaleznosci od tego, jaki zostanie wyznaczony cel,

zarejestrowane dane moga by¢ oceniane indywidualnie
po dokonaniu pomiaru: interaktywnie lub automatycznie
na podstawie wstepnie definiowanych procedur ana-
litycznych. ibaAnalyzer to elastyczne narzedzie, ktore

jest dostepne w ramach bezptatnej licencji i umozli-
wia instalowanie i uzywanie na wielu stanowiskach.

Wzrost wydajnosci

9' Oszczednoéé energii

i surowcow

Minimalizacja @ Dokumentowanie i popra-

przestojow wa jakosci produktu

e , Unikanie standw kry-
Optymalizacja proceséw
tycznych systemu

‘ Transfer danych

System iba umozliwia wykorzystanie da-
nych pomiarowych i jakosciowych na wiele
réznych sposobéw poza ekosystemem iba.

' Analiza oparta o wartosci
charakterystyczne

Oparte o przegladarke narzedzie ibaDaVIS
umozliwia wizualizowanie i analizowanie proce-
su lub produkgeji w oparciu o wskazniki KPI. Zin-
tegrowany w ibaDaVIS dostep typu ..drill-down”
umozliwia dogtebna analize oraz wyswietlanie
wspotczynnikéw KPI na tym samym pulpicie.

‘ Obliczanie wartosci
charakterystycznych

Dzieki automatycznemu obliczaniu KPI (kluczowych
wskaznikéw wydajnosci) mozesz wyabstrahowac
swoj proces i uzyskac cenne informacje oraz dane
jakosciowe, ktore mozesz automatycznie wyodrebnic
do baz danych lub udokumentowac w raportach



Obszary zastosowan

Rozwiazywanie problemow K3

Awarie w zautomatyzowanych instalacjach przemystowych prowadza
do przestojow w produkcji lub pogorszenia jakosci produktdw. Dlatego
tak wazne jest, aby wykryc te usterki. W przypadku awarii i konserwacji
konieczny jest dostep do danych pomiarowych, ktore zawieraja wazne
informacje o tym, jak doszto do usterki. Analiza zarejestrowanych danych

pozwala na szybkie | doktadne ustalenie przyczyny oraz jej usuniecie.

w.vw,v.i:u‘inmilt.".‘




Ciagty

zapis danych

Aby méc zlokalizowac btedy

i usterki, praca systemu wymaga
statego rejestrowania, przez co
staje sie w petni przejrzysta.
ibaPDA zapewnia globalny podglad
instalacji, a takze umozliwia
analize wzajemnego oddziatywania
miedzy poszczegdlnymi czesciami
instalacji | systemami sterowania.
Autonomiczny, zintegrowany
stacjonarnie z instalacja zaktadu

system rejestracji natychmiast
dostarcza dane w przypadku awarii.

.Znajdz przyczyny bte-
dow procesowych za
pomoca zaledwie kilku

klikniec”

Eik Spietz, Application & Consulting

ibaPDA-PLC-Xplorer jest poteznym
narzedziem, ktore umozliwia
elastyczne I mobilne rejestrowanie
sygnatow z systemaow sterowania.

Wygodna analiza danych

z obrazow wideo

Wielkos$ci pomiarowe, ktérych

nie mozna zmierzy¢ za pomoca
dostepnych czujnikow, sa
zapisywane za pomoca systemu
kamer ibaCapture w synchronizacji
z sygnatami pomiarowymi. Jest

to cenna pomoc w analizie,
poniewaz dane pomiarowe i obrazy

System iba do wykrywania btedéw i usterek

ibaPDA

wideo sa analizowane razem.

Analiza offline danych
pomiarowych

ibaAnalyzer oferuje rézne
funkcje do analizy usterek na
podstawie zarejestrowanych
danych pomiarowych. Przebiegi,
interwaty oraz opdznienia
pomiedzy sygnatami sa
mierzone, a nietypowe wartosci
oraz zwiazki przyczynowe sa
natychmiast wykrywane.

Twoje korzysci w skrocie:

Redukcja przestojow
zaktadu

Poprawa
procesu

Odnajdywanie przyczyn
bteddw i usterek

ibaCapture

ibaAnalyzer



Obszary zastosowan

Monitorowanie procesu

Zautomatyzowane monitorowanie procesow, maszyn i systemow w czasie
rzeczywistym opiera sie na zarejestrowanych danych pomiarowych, obliczonych
parametrach i obrazach z kamer. Oprdcz prostego monitorowania sygnatéw
pod katem przekroczenia wartosci granicznych, w ibaPDA za pomoca dodatkow
ibalnSpectra i ibalnCycle mozna rowniez obliczac¢ bardziej ztozone parametry,
przez co w czasie rzeczywistym mozna wykrywac rowniez odchylenia i
anomalie. ibaVision pozwala na przetwarzanie obrazu w czasie rzeczywistym
na podstawie obrazow z kamer przechwyconych z uzyciem ibaCapture.
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Monitorowanie
sygnatow drgan
ibalnSpectra umozliwia state prze-
twarzanie sygnatéw drgan w czasie
rzeczywistym. Na podstawie analiz

podobnych proceséw metoda Time
Synchronous Averaging (TSAJ.

Dzieki ibalnCylce mozna na czas
podjac dziatania zapobiegajace

) } ) potencjalnym uszkodzeniom i
spektralnych mozna monitorowac . oy .
. o . ) zapewniajace jakos¢ produkgji.
drgania online i zestawiaé z innymi .
) - . Kompleksowa diagnostyka oraz
parametrami procesu. Jesli drgania

analiza procesu to niezawodne
sposoby na to aby ocenié wptyw
na jakosc¢ produktu i stan maszy-
ny. W wyniku tego mozna uniknac

osiagna stan krytyczny, moga
zostac¢ natychmiast uruchomione
réznego rodzaju alarmy. Ponadto

jest mozliwe sprzezenie zwrotne ., L .
i przestojow w produkcji, zwiekszyc

ze sterowaniem systemu w celu R -,
. dostepnosc linii, zapewni¢ wyso-

automatycznego dostosowania . L. Lo Lo
ka jakos¢ produktdw i, co rownie

odpowiednich parametrow, a tym wazne, obnizy¢ koszty konserwacji.

samym optymalizacji procesow i
podniesienia jakosci produktu.

Monitorowanie
zmian procesu
ibalnCycle monitoruje wszystkie

Transfer kluczowych wskaznikéw wydaj-
nosci (KP1) do systemow nadrzednych

rodzaje proceséw cyklicznych,
czesciowo cyklicznych, a takze
regularnie wykonywane etapy
procesu, bez wykorzystania-
dodatkowych czujnikéw. Na
podstawie zapisanych sygnatéw
procesowych ibalnCycle rozpo-
znaje zmiany w obrebie procesu,
w szczegdlnosci odchylenia
pojawiajace sie wraz z postepu-
jacym zuzyciem maszyn, a takze
nieprawidtowoséci [sporadyczne
zmiany) w procesie. Analiza
danych pomiarowych odbywa sie
na przestrzeni czasu, a istota pro-
cedury jest normalizacja czasowa
i zapewnienie porownywalnosci

.faczac proces | analize drgan,
mozna zoptymalizowa¢ monito-
rowanie w czasle rzeczywistym |

analize offline zarowno sprzetu,
Jak I samych procesow”.

Christian Reinbrecht, Product Manager

Monitorowanie z uzyciem ibaVision
Jezeli przebieg procesu jest reje-
strowany za pomoca ibaCapture,
monitorowanie rowniez moze odby-
wac sie z uzyciem kamer. ibaVision
pozwala na pobieranie informacji
bezposrednio z obrazéw z kamer, a
ibaPDA rejestruje uzyskane w ten
sposdb sygnaty wizyjne i monitoruje
pod katem przekroczenia warto-
Sci granicznych. Jest to idealne
rozwiazanie do zadan pomiarowych,
dla ktérych nie ma czujnikéw lub
nie mozna ich zintegrowac bez
ponoszenia znacznych kosztow.

Alarmowanie online

ibalnCycle oraz ibalnSpectra najlepiej instalowac¢ na urzadzeniu
brzegowym, bezposrednio na monitorowanej maszynie lub
elemencie systemu. Oznacza to mozliwos¢ generowania
alarmoéw w czasie rzeczywistym, w ramach procesu, a obliczone
parametry moga by¢ przekazywane bezposrednio do systemdw
nadrzednych w celu przeprowadzenia analizy dtugookresowej.

Twoje korzysci
w skrdcie:

o Optymalizacja jakosci
procesu i produktu

Q Monitorowanie procesu
W czasie rzeczywistym



Obszary zastosowan

Dokumentacja jakosciowa

W celu automatyzacji dokumentowania produkcji dane jakosciowe

| parametry musza byc¢ automatycznie obliczane i bezpiecznie prze-

chowywane w systemie zarzadzania jakoscia. Przy uzyciu systemu iba

mozna tworzy¢ dostosowane do wymagan uzytkownika raporty na po-

trzeby tworzenia dokumentacji i zatwierdzenia produktu, automatycz-

nie przeksztatcac dane pomiarowe w dane jakosciowe i przechowywac

Je w otwartym formacie w bazach danych lub systemach chmurowych.

.Dokumentacja jakosciowa

utworzona przy uzyciu syste-

mu iba wyrdoznia sieprzejrzy-

stoscia - od z wartosci po-

miarowe| do parametru”.

Detlef Maaf3, Product Manager & Consultant

Dane jakosciowe

bazujace na dtugosci

ibaPDA rejestruje dane pomiarowe
w czasie i zapisuje do plikéw
pomiarowych w odniesieniu do
produktu. Za posrednictwem
ibaQDR wartosci zmierzone
zarejestrowane przez ibaPDA
mozna przypisa¢ do odpowiednich
miejsc pomiarowych |
przeksztatci¢ w wartosci
zmierzone, ktore odnosza sie do
produktu, bazujg na dtugosci,

sg znormalizowane pod katem
dtugosci produktu koncowego.
Pozwala to na efektywne obliczanie
danych jakos$ciowych np. dla
produktéw w postaci tasmy.
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Automatyczne obliczanie
parametrow

ibaAnalyzer i ibaDatCoordinator
umozliwiaja przejrzyste,
elastyczne i automatyczne
obliczanie parametréw oraz
danych jakosciowych na podstawie
danych pomiarowych.

ibaAnalyzer-DB umozliwia dalsze
agregowanie danych pomiarowych
w odniesieniu do dtugosci lub
czasu, oraz przechowywanie

ich razem z obliczonymi
parametrami w bazach danych
lub systemach chmurowych.

Twoje korzysci w skrdcie:

-]
(%]

J

Automatyczne obli-
czanie parametréw

Przygotowanie raportéw
dotyczacych produkgji i jakosci

Analiza przyczyn przez dostep typu

.drill-down” do danych pomiarowych

Automatyczne generowanie
dokumentacji jakosciowej
Po wytworzeniu produktu

nastepuje automatyczne

wypetnienie raportu danego

klienta danymi pomiarowymi

i jakosciowymi. Na podstawie
zdefiniowanych szablondéw
uktadu, raport jest zapisywany
jako dokument PDF lub HTML
badzZ automatycznie wysytany w

wiadomoéci e-mail. W odniesieniu

do analiz dtugookresowych

oraz dokumentacji jakosciowe;j
dotyczacej catego produktu
ibaAnalyzer umozliwia dostep
do réznych baz danych. W prosty

sposdb mozna wdrozy¢ wydajny,

elastyczny i zawsze przejrzysty

system raportowania.
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System iba dla dokumentacji jakosciowej

ibaPDA ibaQDR  ibaDatCoordinator ibaAnalyzer
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tym mnie] musisz
przypuszczac”

Gunter Spreitzhofer, Application & Consulting

Twoje korzysci w skrocie:

Eq Optymalne planowanie
= C) prac konserwacyjnych

Unikanie nieplanowanych
przestojow

Analiza drgan
w czasie rzeczywistym




Obszary zastosowan

Monitorowanie stanu
(Condition Monitoring]

Systemy Condition Monitoring (CMS] wykorzystuja pomiar drgan w potacze-
niu z inteligentnymi procedurami analitycznymi do wczesnego wykrywania

zuzycia komponentéw mechanicznych. Stanowia podstawe do przejscia z

zapobiegawczego sposobu utrzymania maszyn na predykcyjny. Takie roz-

wiazanie zapewnia optymalne wykorzystanie elementéw mechanicznych

przez caty okres eksploatacji, do tego obnizenie kosztow czesci zamien-

nych przy jednoczesnym wyeliminowaniu nieplanowanych przestojow.

Zwiekszenie bezawaryjnosci

W ztozonych liniach produkcyj-
nych zmieniajace sie obciagzenia
i materiaty wywieraja ogrom-
ny wptyw na pomiar drgan, a
wykryty zakres szkdd podle-

ga znacznym wahaniom.

Reakcja na wystepujace fatszywe
alarmy jest czesto podniesienie
poziomu alarmu — jednak dzieje
sie to kosztem czasu wczesnego
ostrzegania o awarii, przekre-
Slajac korzysci z systemu. W tym
srodowisku system CMS moze
bezpiecznie pracowac, ale tylko pod
warunkiem, ze uzytkownik posiada
szeroka wiedze na temat odpo-
wiednich parametréw roboczych.

Dzieki Centrum Monitorowania Sta-
nu urzadzen ibaCMC oraz Jednost-
ce Monitorowania Stanu urzadzen
ibaCMU masz do dyspozycji za-
awansowane funkcje monitorowa-
nia stanu zuzycia maszyn i taczenia
go z informacjami procesowymi.

System modutowy

W przypadku zastosowan CM,
ibaCMU stanowi gtéwna jednostke
systemu modutowego iba. Warto-
sci charakterystyczne specyficzne
dla CM obliczane sa w jednostce
centralnej. Do jednostki cen-
tralnej mozna podtaczyé maksy-
malnie cztery moduty systemu
modutowego iba. Dostepny jest
modut analogowy rejestracji z

System iba do monitorowania stanu urzadzen (Condition Monitoring)

o>

ibaCMU

PN

A

||

ibaPDA

ibaAnalyzer- ibaCMC

InSpectra

4 czujnikéw IEPE z 24-bitowymi

konwerterami A/D, izolowaniem
galwanicznym kanatéw i wykry-

waniem przerwania kabla, ktéry
zostat opracowany specjalnie do
rejestracji czujnikéw wibracji.

Analiza offline

W ibaCMC, zrzuty danych pomiaro-
wych sa zawsze zapisywane w pliku
pomiarowym (plik .dat) dla wszyst-
kich wartosci charakterystycznych.
Te dane pomiarowe moga by¢
szczegodtowo analizowane w trybie
offline w programie ibaAnalyzer w
celu walidacji uszkodzen i oce-

ny zestawionych ze soba danych
procesowych i wibracyjnych.
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,,Monitorujemyjakos’c’ Twoje korzysci w skrocie:
sieci zgodnie z obowia-
zujacymi standardami”.

Efektywna analiza zaktdcen

Dries Boone, Power Quality Expert Zgodna z normami doku-

mentacja jakosci sieci

Unikanie kar pienieznych




Obszary zastosowan

Rozwiazania dla sie-
ci energetycznych

W technice energii elektrycznej, system iba jest

stosowany jako cyfrowy rejestrator zaktdcen

(Transient Fault Recorder) i jest uzywany dla

standardowego rejestrowania i zapisu wielkosci

nominalnych jakosci energii elektryczne;.

Szybka rejestracja dyna-
micznych procesow

Dzieki systemowi iba mozliwe
jest rejestrowanie szybkich zmian
sygnatow do 500 kHz w wysokiej
rozdzielczosci. Poniewaz przy tym
zastosowaniu dane pomiarowe
maja by¢ przechowywane tylko

w przypadku wystapienia btedu,
ibaPDA przechowuje dane poczat-
kowo w wewnetrznym buforze.

W momencie wystapienia awarii,
dane zapisywane sa w nastep-
stwie wywotania alarmu (trigger).

Udowodnij jako$¢ energii elek-
trycznej zgodnej z normami
ibaPQU-S jest certyfikowanym
systemem pomiarowym, ktdry
wykonuje w sieci zsynchronizowane

System iba do pomiaru jakosci energii

i

ibaPQU-S

ibaPDA

pomiary takich wartosci, jak prad i
napiecie, i na tej podstawie oblicza
parametry, ktére maja istotne
znaczenie dla jakosci energii
zgodnie z IEC 61000-4-30 Ed. 3,
klasa A. Dzieki temu nadaje sie do
przeprowadzania analiz zgodnie z
EN 50160 i podobnymi normami.

Analiza jakosci energii i analiza
btedéw w jednym systemie
Urzadzenia ochronne w instala-
cji mozna integrowac za pomoca
znormalizowanego protokotu
transmisji IEC61850 przezna-
czonego dla technologii ochrony
i sterowania. W przypadku kom-
pleksowych systemdw, w ktérych
kilka tysiecy sygnatéw musi by¢
mierzonych synchronicznie z duza

elektrycznej

ibaHD-Server ibaAnalyzer

szybkoscia probkowania, kilka
systemow ibaPDA taczy sie za
pomoca Swiattowoddw i sygnaty
synchronizowane sa z okreslona
czestotliwos$cia prébkowania (funk-
cjonalnos¢ wielostanowiskowal.

Ocena danych pomiarowych

Za pomoca programu ibaAnalyzer
mozna interaktywnie i w trybie offli-
ne analizowac zarejestrowane pliki
pomiarowe w celu ustalenia przyczyn
wystapienia bteddw. Aby zweryfiko-
wac jako$¢ parametrow zasilania,
ibaAnalyzer automatycznie opraco-
wuje standardowe analizy i raporty
na podstawie danych pomiarowych
rejestrowanych w sposob ciagty
przez serwer ibaHD w dtugich
okresach czasu [np. jeden miesiac).




Obszary zastosowan

Cyfryzacja

Pozyskiwanie danych pomiarowych z maszyn i linii produkcyjnych jest

podstawowym warunkiem wstepnym w Twoje| strategii digitalizacji

| wprowadzania cyfrowych modeli biznesowych. Dane pomiarowe

dostarczaja cyfrowy obraz procesdw, ktory moze byc¢ wykorzystany

do optymalizacji, oceny, monitorowania lub analizy dtugookresowe;.

Znaczace wartosci charakterystyczne moga by¢ elastycznie obliczane

na podstawie danych pomiarowych i przekazywane do baz danych

lub systemow chmurowych w celu przeprowadzenia analizy — jest to

podstawa centralnej oceny maszyn rozproszonych.

Rejestracja danych

Dzieki wszechstronnym moz-
liwosciom taczenia procesow w iba-
PDA mozesz rejestrowac procesy
zachodzace w Twoich maszynach

i instalacjach w wysokiej rozdziel-
czosci. Pozwala to na zbieranie
danych kontrolnych, danych maszy-
nowych, danych dotyczacych energii
i wibracji z centralnym znacznikiem
czasu, z bardzo réznych zrédet
danych i zapisywanie ich w pliku
pomiaréw: podstawa efektyw-

nej analizy Twoich proceséw.

Streaming online

Dane pomiarowe moga by¢
réwniez agregowane online w
programie ibaPDA, a nastepnie
wyprowadzane do baz danych lub
systemoéw chmurowych. W ten
sposob uzyskuje sie natychmia-
stowy dostep do danych pomiaro-
wych w systemie nadrzednym.

Elastyczne i automatycz-

ne obliczanie parametrow
Obraz cyfrowy jest podstawa do
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obliczania istotnych, indywidual-
nych parametréw. W programie
ibaAnalyzer parametry moga

by¢ automatycznie obliczane

dla kazdego produktu lub partii

w sposob z synchronizowany z
procesem. To uzytkownik decyduje,
jak i gdzie parametry sa zapisywa-
ne. Zastosowana w systemie iba
komunikacja w trybie Nortbound
pozwala na elastyczne przecho-
wywanie danych w bazach danych
lub systemach chmurowych.

Rodzina urzadzen ibaDAQ — roz-
ne formy urzadzen brzegowych
Firma iba oferuje rézne formy urza-
dzen brzegowych z serii ibaDAQ
(ibaDAQ, ibaDAQ-C oraz ibaM-
-DAQ). Cecha wspdlna wszystkich
urzadzen jest to, ze dane moga

by¢ rejestrowane i przetwarzane
lokalnie, bezposrednio w maszynie.
W ten sposdb procesy moga byc
monitorowane w czasie rzeczywi-
stym przez urzadzenia analizy brze-
gowe] (Edge Analytics), a obliczone
wartosci charakterystyczne moga

by¢ jednoczesnie przekazywane do
systemow nadrzednych. We wszyst-
kich urzadzeniach brzegowych

sa dostepne interfejsy niezbedne
do rejestracji danych pomiaro-
wych o wysokiej rozdzielczosci
(Soutbound) oraz do transferu
danych [Nortbound]. To duzy atut
w digitalizacji maszyn i urzadzen
w ramach strategii przemystu

4.0. Na podstawie tych danych
mozna wdrazac i wprowadzac
cyfrowe modele biznesowe, ktére
generuja korzysci dla klientow.

Centralne zarzadzanie
ibaManagementStudio to narze-
dzie, za pomoca ktérego mozna
centralnie zarzadzac zdecentrali-
zowanymi systemami iba z jednego
miejsca — czy to w sieci firmowej,
czy tez z zewnatrz za posrednic-
twem VPN. Oprogramowanie to
zapewnia wglad w system iba na
wszystkich maszynach i umozliwia
dystrybucje aktualizacji oprogramo-
wania oraz aktualnych plikéw konfi-

guracyjnych z centralnej lokalizacji.
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dr Andreas Quick, szef dziatu zarzadzania produktami
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,Dogadujemy sie prawie z kaz-
dym!”

Carsten Schierning, menedzer produktu

Twoje korzysci w skrocie:

Potaczenie réznych zrédet sygnatu, typow
danych i producentéw w jedna catosc

Zsynchronizowane w czasie pozyski-
wanie wszystkich istotnych danych

Rézne szybkosci prébko-
wania az do 500 kHz




Petny wglad w caty proces

kacznosc procesowa

System iba zbiera wszystkie istotne dane w zaktadach technologicznych.

Nie ma znaczenia, czy sa to siegajace 500 kHz szybkie, analogowe

wartosci pomiarowe bezposrednio z czujnikow, wartosci wymieniane

za posrednictwem magistrali lub zmienne z uktadéw automatyki.

Wszystko moze zostac zarejestrowane i odpowiednio ze soba

powiazane. To klient okresla, co jest dla niego istotne! Kompleksowa

tacznosc pozwala na petne rejestrowanie maszyn i instalacji.

Rozlegte mozliwosci potaczen za-
pewniaja jednolita i zsynchronizo-
wana czasowo dostepnos¢ danych
z réznych lokalizacji w ramach
catego procesu produkcyjnego.
Uzytkownik uzyskuje peten wglad w
catos¢ procesu oraz ma mozliwosc
identyfikacji oddziatywan zmien-
nych pomiedzy poszczegdlnymi
komponentami, ktore sa stabo wi-

doczne w rejestratorze danych PLC.

Rézne rodzaje danych

Spdjna akwizycja réznych sygnatéw
procesowych, takich jak analogo-
we i cyfrowe sygnaty 10, sygnaty z
magistral polowych i napedowych,
dane z systemu sterowania, dane

&0 i Thir
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komunikacyjne, dane z kamer,
parametry produktow z systemow
MES itp. to wielka sita systemu iba.

Rézne sposoby

rejestracji danych

Dzieki wykorzystaniu swiattowodéw
mozna np. bezposrednio podta-
czac analogowe i cyfrowe urza-
dzenia wej$ciowe/wyjSciowe oraz
w pozbawiony zaktécen sposéb
monitorowac dane z réznych magi-
strali polowych i napedowych oraz
tworzy¢ potaczenia systemowe. Na
przyktad systemy sterowania, ktore
komunikuja sie przez PROFIBUS
lub PROFINET, moga by¢ podtaczo-
ne za posrednictwem odpowied-

niego monitora magistrali. Oprécz
tego dostepne sa liczne interfejsy
oparte o Ethernet takie jak TCP/
IP, UDP lub OPC, ktére umozliwiaja
pozyskiwanie sygnatéw z réznych
zrédet oraz z réznych systemow
dostepowych (bezposrednia komu-
nikacja, interfejs Xplorer, Request).

Zsynchronizowane w czasie
nagrywanie obrazéw z kamery
Obrazy z kamer sa rejestrowane
przy pomocy ibaCapture i zapisywa-
ne synchronicznie z danymi pomia-
rowymi. Pozwala to analize danych
wideo wraz z danymi pomiarowymi
zarowno w trybie online, jak i offline

21



Produkty

Oprogramowanie i sprzet

Oprodcz praktycznej funkcjonalnosci nasz sprzet i oprogramowanie
cechuje rozbudowana tacznosé z systemami automatyki.
Uwzgledniaja one koncepcje réznych producentéw i rézne
generacje urzadzen, a takze wspieraja starsze systemy: jest to
wyrazna zaleta, biorac pod uwage cykl zycia instalacji.

,,,'%:1
n‘NHhelnIand

CERT EtherCAT

= l80900 @ Technology Grbﬁpl‘

.Jestesmy jednym z

niewielu producentow,
ktorzy w petni kontroluja
tancuch technologiczny
poczynajac od sprzetu, przez
oprogramowanie, konczac
na tacznosci z baza danych |
chmura”.

Oliver Soukup, szef dziatu rozwoju
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Zbieranie danych

Rejestrowanie danych ze
sterownikow

Tradycyjne systemy pomiarowe odbieraja sygnaty z czujnikdw za pomoca

konwerterow analogowych/cyfrowych. W dobie cyfrowych systemadw

kontroli, wiekszosc¢ interesujacych wartosci pomiarowych znajduje

sie w systemach automatyki. iba oferuje rézne mozliwosci dostepu

do wewnetrznych danych systemdw sterowania i zarzadzania.

Dostep do niemal kaz-

dego systemu

Gtéwna cecha systemu iba jest
duza mozliwos¢ potaczen z
systemami automatyki. Poprzez
potaczenia magistrali i/lub proto-
kotdw Ethernet, system rejestracji
wartosci pomiarowych iba moze
potaczyc sie z niemal kazdym
uktadem automatyki - niezaleznie

od producenta i generacji urzadzen.

TCP

*ﬂodbus
ZHPC
EGD

Ethen\'et/IP
ibaNet-E

Interfejsy opro-
gramowania

Zadanie danych pomiaro-

wych w czasie pracy in-

stalacji przemystowe;j

Dla wielu systemow dostepny jest
interfejs Xplorer i tzw. technologia
Request. Obydwie metody
pozwalaja na odpytywanie o dane

pomiarowe w elastyczny sposéb.

Dane sa wysytane przez odpowied-

nie bloki ktore w sterowniku sa

integrowane jednorazowo Wartosci
pomiarowe sa wywotywane przez
ich symboliczne nazwy. W technice
Request klient oprogramowania
jest integrowany jednorazowo w
sterowniku. Dane sa przesytane
przez UDP lub magistrale polowe.

CANopen
P
BJUJS.
P
=—
EtherCAT.

Etheri'et/IP

SOPCUA  UDP

ABRB BECKHOFF  Pechmonn.  NIEIQ
@ HITACHI ANidle=r MTSUBISH OMRON
SIEMENS > SIGMATEK SMS @ group TOSHIBA

ﬁ CODESYS

Rockwell

Automation Echnelcer

8Electric

YIEG  waco

art of automation
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Transfer danych

tacznosc w trybie Northbound

Ze wzgledu na kompleksowa tacznosc w trybie Northbound

dane pomiarowe i jakoSciowe moga byc¢ rowniez wykorzystywane

poza systemem iba. Wykorzystujac potaczenia z bazami danych,

brokerami komunikatéw (Message broker] i systemami w

chmurze mozna zapisywac, oceniac i analizowac

w swoim systemie dane zebrane w iba.

Streaming online

Dostepne sa specjalne magazyny
danych (Data stores) ktére pozwa-
laja na transfer online surowych
lub agregowanych danych, do
systemoéw wyzszego poziomu. Dane
procesowe sg aktywnie przesytane
do innych systemdw w postaci sze-
regéw czasowych (streaming). Do-
stepne sa rozdzielczosci czasowe
do 1 ms, rézne rodzaje wyzwalaczy
(triggerdw] i tryb wysytanie tylko

w przypadku zmian”. Mozliwe jest
buforowanie plikéw, aby zniwelowac
ryzyko utraty danych w przypadku
ewentualnych przerw w potacze-

niu..

Obstugiwane sa nastepujace sys-
temy docelowe:

» Bazy danych (Microsoft SQL
Server, MySQL, Oracle, Maria DB,
PostgreSQL, SAP S/4 HANA)

» Kafka Klaster (i Azure Event Hub)

> Broker MQTT

> Siemens MindSphere

Interfejsy wyjsciowe

Oprécz magazyndw danych do
przesytania strumieniowego,
ibaPDA posiada rowniez interfej-
sy wyjsciowe, za pomoca ktérych
mozliwe jest wysytanie poszczegol-
nych danych na zewnatrz systemu.
Roéwniez tutaj dostepne sa rozne
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Chmura

Broker Ko- Bazy Standardo-
munikatow danych wy serwer

Online Streaming

opcje wyzwalania (triggery). Dane
moga by¢ zapisywane w bazach
danych za pomoca zdefiniowanych
przez uzytkownika polecen SQL.
Przerwy w potaczeniu moga by¢
zniwelowane przy zastosowaniu

buforowania na plikach. Interfejsy

wyjsciowe mozna wykorzystac¢ do
rejestracji danych produkcyjnych
lub do sprzezenia z systemami
MES. Obstugiwane sa wymienione

powyzej systemy baz danych.



Standardowy serwer

Dane pomiarowe zebrane w iba-
PDA moga by¢ publikowane przez
standardowe serwery. Zaleta tego
rozwiazania jest niewielki naktad
pracy przy konfiguracji, wada na-
tomiast ryzyko obnizenia rozdziel-
czosci czasowej w poréwnaniu z
oryginalna szybkoscia prébkowania.
ibaPDA obstuguje nastepujace
standardowe serwery: klasyczny

serwer OPC, serwer OPC UA, serwer

kich jak Al lub uczenie maszynowe.

Transfer parametrow

Parametry (automatycznie) ob-
liczone w ibaAnalyzer moga by¢
zapisywane w réznych bazach
danych, np. w bazie Data Wareho-
use do dtugoterminowego prze-
chowywania danych lub w bazie
ibaDaVIS do dtugoterminowej
analizy danych. Zapisywanie danych
jest zsynchronizowane z proce-

Transfer do innych

formatow plikow

Proces dalszego przetwarzania
danych pomiarowych moze sie
wiazac z koniecznoscia transferu
do pliku innego formatu.
Produkt ibaAnalyzer-File-Extract
oferuje wiele formatdw, takich
jak CSV, Parquet czy Matlab. W
ibaAnalyzer mozna skonfigurowac,
jakie sygnaty i w jakim okresie

maja by¢ przenoszone do nowego

Third o ? o’

pe el (O] %] | | || | e (05 |
Standardo- Chmura  Broker Ko- Bazy Plik  Standardowy Bazy danych
wy serwer munikatéw  danych serwer

Eksport danych synchronizowany

Z procesem

Obliczanie wskaznikow KPI
synchronizowane
z procesem

............................................................

ﬁ‘gRPD.‘ .

ibaAnalyzer

SNMP oraz serwer IEC 61850.

Dostep do danych historycznych
Wartosci pomiarowe i zdarzenia

w aplikacji ibaHD-Server moga

by¢ odczytywane przez programy
zewnetrzne za pomoca API (appli-
cation programming interface). API
wykorzystuje standardowy protokot
gRPC i jest wyposazony w liczne
funkcje do odczytu danych pomia-
rowych i zdarzen w okreslonym
czasie. Jest to szczegdlnie przydat-
ne we wtasnych zastosowaniach
zwiazanych z analityka danych, ta-

sem, czyli nastepuje za kazdym
razem, gdy ukonczony zostaje

etap produkcji lub caty produkt.
Wtasnie w tym celu ibaAnalyzer
oferuje otwarty interfejs do baz
danych SQL (SQL Server/MS Azure,
Oracle, MySQL, PostgreSQL] za

posrednictwem OLEDB lub ODBC.

Oprdcz transferu parametréw
mozliwe jest réwniez przesyta-
nie danych sumarycznych do-
tyczacych dtugosci lub czasu.

formatu. W bardzo tatwy sposob
mozna ograniczy¢ zakres transferu
do wybranych sygnatéw lub

scisle wskazanego okresu. Za
pomoca ibaAnalyzer-File-Extract
mozna tez generowac nowe pliki
danych, jesli konieczne jest np.
zredukowanie ilosci sygnatéw lub
zarejestrowanego czasu trwania
przed przekazaniem dalej lub

przed dokonaniem analizy.
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Produkty

IbaMAQS

Modutowy system pomiarowy —

4AI-600V~ 4AI-5A/150A~
A

synchroniczne i precyzyjne zbieranie
i przetwarzanie sygnatow

/Za pomoca modutowego systemu ibaMAQS

firma iba wyznacza nowe standardy w

dziedzinie techniki pomiarowej. Elastyczny
system pozwala na wdrazanie indywidualnych
rozwiazan, precyzyjnie dopasowanych skala
do trudnosci zadan. Sposrdd najwiekszych
zalet systemu warto wymienic¢ 24-bitowa
rozdzielczos¢, galwaniczna izolacje kanatow,
skalibrowany przetwornik A/D oraz szybkie,
synchroniczne pozyskiwanie danych.

Koncepcja modutowa

Modutowy system rejestracji
danych ibaMAQS mozna idealnie
dopasowac do wymagan réznych
aplikacji pomiarowych. Taki system
oferuje maksymalna elastycznosc
w potaczeniu z wyjatkowymi
innowacjami technicznymi.

Jeden modut procesora mozna
potaczy¢ z maksymalnie 15
réznymi modutami I/0. Dostepne
sa moduty do cyfrowych

i analogowych sygnatéw
wejsciowych i wyjsciowych,

jak réwniez do specjalnych

funkcji technologicznych.

System mozna w dowolnym
momencie swobodnie rozbudowac,
jesli zajdzie taka potrzeba. Dzieki
temu skalowalny system zapewnia
wysokie bezpieczenstwo inwestycji
i spetnia najwyzsze wymagania.
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Uniwersalny modut procesora
uzywany jako urzadzenie brzegowe
Modut procesora ibaM-DAQ
tworzy bardzo kompaktowy
system ibaPDA, ktéry moze
pracowac jako samodzielne
urzadzenie. Ze wzgledu na

swoja kompaktowa budowe
ibaM-DAQ jest przeznaczony

do instalowania bardzo blisko
procesu lub urzadzenia oraz
wszedzie tam, gdzie ilos¢
miejsca jest ograniczona. Oprocz
synchronicznego pozyskiwania

i przechowywania danych
pomiarowych, ibaM-DAQ jest

w stanie agregowac dane i
oblicza¢ parametry on-board.

Parametry moga by¢ réwniez
przechowywane lokalnie

lub przekazywane do innych
systemaow. Dzieki licznym
interfejsom sieciowym ibaM-
DAQ moze byc¢ zintegrowany z
dowolnymi strukturami IT.

Specyficzne rozwiazania
technologiczne moga by¢
realizowane w potaczeniu z
innymi aplikacjami iba, takimi
jak ibalnSpectra czy ibalnCycle,
przy czym ibaM-DAQ dziata
jako urzadzenie brzegowe.

Dysponujac modutem
interfejsu ibaM-FO-210, mozna
potaczy¢ inne urzadzenia

iba za pomoca Swiattowodu.
Obstugiwane sa protokoty
ibaNet 32 Mbit Flex i 32 Mbit.

Specjalne moduty rozszerzaja
zakres funkcji

W trakcie rozbudowy ibaMAQS,
specjalistyczne moduty
technologiczne beda dodawane
krok po kroku, co poszerzy
spektrum zastosowan systemu.
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Chmura

Modut komunikacyjny do za-
stosowan standardowych
ibaM-COM jest modutem komu-
nikacyjnym, stuzacym z jednej
strony do przekazywania sygna-
téw pomiarowych pozyskanych za
pomoca modutéw wejsciowych do
innych odbiorcéw poprzez ibaNet-
-E, a z drugiej strony do przeka-
zywania danych wyjsciowych od
innych uzytkownikéw do modutdw
wyjsciowych. Moduty mozna kon-
figurowac takze zdalnie z poziomu
systemu ibaPDA Jesli korzysta sie
z modutu komunikacyjnego, mozna
obejs¢ sie bez modutu procesora.

Broker Ko-
munikatow

Szeroka gama modutéw

Moduty 1/0 systemu obstugu-

ja wszystkie najwazniejsze typy
sygnatdw, takie jak analogowe i
cyfrowe wejscia i wyjscia, wejscia
licznikéw oraz sygnaty drgan.
Dostepne sa moduty do pozyski-
wania danych z przektadnikéw

Bazy danych

System ibaMAQS mozna szybko i elastycznie
dostosowac do réznorodnych zadari pomiaro-
wych. System ten jest szczegélnie przydatny w
zastosowaniach aplikacji zdecentralizowanych.

pradowych i napieciowych do
zastosowan technologicznych
Sredniego i wysokiego napiecia.

Liczba kanatow pomiarowych na
modut jest celowo ograniczona, aby
zapewnic¢ optymalna skalowalnosc.

ibaMNet-E deterministyczny

protokot akwizycji izochroniczne]

Firma iba opracowata specjalny
protokét transmisji ibaNet-E do
rejestracji danych. Umozliwia
on szybka, wydajna i determi-
nistyczna komunikacje pomie-
dzy komputerem rejestrujacym
a innymi komponentami.

Do transmisji danych mozna
wykorzystac niedrogie, standardo-
we okablowanie Ethernet i stan-
dardowa infrastrukture sieciowa.

Uzytkownicy nowego systemu
nie potrzebuja juz specjalnego
okablowania Swiattowodowego.

ibaNet-E umozliwia realizacje roz-
nych aplikacji, takich jak akwizycja
danych z kilku Zrédet danych oraz
sterowanie poprzez wyjscia. Wiele
potaczen na urzadzenie z roznymi
czestotliwosciami prébkowania
umozliwia jednoczesne taczenie
réznych systemow rejestraci;

Niezwykle prosty montaz modutu: Umies¢
modut na szynie DIN - zatrzasnij go - gotowe.

na przyktad na poziomie produkcji
i kontroli. Przepustowos¢ transmi-
sji w sieci Ethernet jest znacznie
wyzsza niz w przypadku Swiatto-
wodu ibaNet, ktdry jest ograni-
czony do 32 Mbit/s W zaleznosci
od infrastruktury przez Ethernet
mozna osiagnac do 1 Gbit/s.

27



Produkty

System WAGO-1/0 750

Za pomoca systemu WAGOI-1/0 750 mozna w prosty sposéb pozyskiwad

lub wysytac dane analogowe i cyfrowe. W zaleznosci od wybranej

jednostki gtéwnej wartosci pomiarowe sg przesytane do/z systemu

ibaPDA za pomoca swiattowodu lub sieci Ethernet. W obu przypadkach

wykorzystywany jest wewnetrzny protokdt iba, umozliwiajacy

automatyczne rozpoznawanie podtaczonych modutéw 1/0.

IbaNET750-BM-D

Terminale
zaciskowe
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Pozyskiwanie danych
pomiarowych poprzez swiattowody
Do potaczenia ibaNet750-BM-D

z ibaPDA wykorzystuje sie
Swiattowodu z karta $wiattowodowa
typu ibaFOB-D. ibaNet750-BM-D
obstuguje do 255 modutéw 1/0.

Pozyskiwanie danych pomia-
rowych przez siec¢ Ethernet
Terminal ibaW-750 taczy moduty
WAGO 1/0 z systemem ibaPDA
poprzez sie¢ Ethernet. W systemie
ibaPDA mozna uzywac standar-
dowej karty sieciowej Ethernet.
ibaW-750 pracuje w oparciu o nowy
protokot ibaNet-E. Oba interfejsy
Ethernet 10/100 Mbit zapewniaja
funkcje przetacznika. W ten sposéb
sie¢ mozna tatwo rozbudowac

za pomoca urzadzenia ibaW-750.

Integracja zdecentralizowanych
zaciskow A/D z systemem iba

Oba terminale obstuguja
nastepujace zaciski syste-
mu WAGO-1/0-System 750:

> Analogowe i cyfrowe zaci-
ski wejsciowe i wyjSciowe

>

Interfejs ibaNet

Po stronie swiattowodowe;]
urzadzenie obstuguje
nastepujace protokoty ibaNet:

> 32 Mbit Flex dla
elastycznych ustawien

> 32 Mbit dla ibalogic

> Tryb kompatybilnosci 3 Mbit

Zastosowanie protokotu Ethernet
ibaNet-E oraz standardowego po-
taczenia Ethernet, bardzo utatwia
zarowno integracje z systemem
ibaPDA, jak i konfiguracje urza-
dzenia w celu integracji systemu
ibaW-750 z siecia i systemem IT.

Nowatorska funkcja wyszukiwania
urzadzen zapewnia automatycz-
ne wykrywanie, gdy ibaW-750
znajduje sie w tej samej sieci

LAN co komputer ibaPDA.

Licznik

Enkoder SSI
Termometr oporowy
Termopary

Mostki pomiarowe

Zaciski do pomiaru mocy



Produkty

Kompaktowe moduty pomiarowe

Dzieki serii ibaPADU (réwnolegty

przetwornik analogowo-cyfrowy) mozna

z duza precyzja rejestrowac sygnaty

analogowe i cyfrowe i zapisywac je za

pomoca systemu akwizycji danych ibaPDA.

Szybkie i synchroniczne probkowanie

wszystkich sygnatéw umozliwia

szczegotowa analize wszystkich procesow.

Rodzina ibaPADU

Kompaktowe moduty pomiarowe
rodziny ibaPADU stuza do pomiaru
sygnatéw analogowych i cyfrowych.
Wejscia analogowe sag dostepne
jako wejscia pradowe i napieciowe

o réznych zakresach pomiarowych.

Kazdy kanat urzadzenia jest izolo-
wany galwanicznie i posiada wtasny
przetwornik A/D, aby zagwaranto-
wac rzeczywista rownolegta reje-
stracje pomiaréw. Rozdzielczos¢
przetwornikéw A/D wynosi 16 bitow.

ibaPADU-D-8AI-U/-I

Analogowe i przetaczalne fil-
try cyfrowe skutecznie zapo-
biegaja efektowi aliasingu.

Dostepne rézne

typy urzadzen

Dysponujac urzadzeniami iba-
PADU-8AI-U i ibaPADU-8AI-I,
mozna potaczy¢ szeregowo do
8 urzadzen przez swiattowdd i
do 64 analogowych + 64 cyfro-

wych sygnatéw o statej predkosci
probkowania 1 kHz. Czestotliwos¢

probkowania obu urzadzen iba-
PADU-D-8AI-U i ibaPADU-D-8AI-
moze wynosic¢ od 1 do 40 kHz.

ibaPADU-4-Al-U umozliwiaja pota-
czenia typu punkt-punkt nawet do
100 kHz. Te trzy urzadzenia pracuja
z protokotem 32Mbit Flex, ktéry
umozliwia elastyczne transmi-

sje do 4060 bajtéw/ms w jednym
pierscieniu swiattowodowym.

32 Mbit Flex

W pierscieniu ,Flex” mozna zintegrowac do 15
urzadzen 32 Mbit obstugujacych protokot Flex.

32 Mbit Flex

ibaPADU-4-Al-U

W przypadku ibaPADU-4-Al-U predkosé
prébkowania w potaczeniu typu punkt-
punkt moze wynosic¢ do 100 kHz.
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Monitory magistrali polowej | nape-

CANOopen #5522 EthercAT~ ABB  Ether'et/IP

Rdzne tryby pracy

Monitory magistrali IBA maja zwy-
kle dwa tryby pracy. W trybie sniffer
(= podstuchiwanie) mozna odczy-
tywac zakomunikowane na ma-
gistrali dane i rejestrowac je jako
sygnaty. W takim przypadku zmiany
w projektach nie sg wymagane.

W trybie aktywnym, jako tak zwany
“active slave”, monitor magistra-
li moze aktywnie odbierac dane
wysytane do niego z systemu
sterowania. Monitor magistrali
moze by¢ specjalnie adresowany
przez urzadzenie master i zaopa-
trywany w dowolne dane pomia-

Interfejsy systemowe

Bezposrednie zbieranie danych

Dostepne sa rozne interfejsy sys-
temowe do pozyskiwania danych
pomiarowych z systemdéw opartych
na VME, systemow Simatic MMC

i Simadyn-D. Dzieki ibaLink-io-
-embedded, technologia oparta

na Swiattowodach ibaNet moze
by¢ zintegrowana z dowolnymi

Wszystkie monitory magistrali
sa sprzezone bez zaktdcen

z magistrala i umozliwiaja
monitorowanie | rejestracje
ruchu danych miedzy systemem

automatyki, a urzadzeniami

peryferyjnymi, bez narazania i

obciazania systemu automatyki.

rowe. Oznacza to, ze wszystkie
wewnetrzne dane sterowania
mozna zarejestrowac bez koniecz-
nosci podtaczania ich do terminala
analogowego lub cyfrowego. Dane
rejestrowane przez magistrale sa
konwertowane | przekazywane na
interfejs $wiattowodowy ibaNet.

Diagnoza

Monitor magistrali iba oferuje
rézne informacje diagnostyczne o
stanie magistrali, aby mozna byto
szybko wykry¢ btedy magistrali.
Ponadto wyswietlana jest réwniez
informacja o urzadzeniach slave.

Wygodna konfiguracja

w ibaPDA

Sygnaty sa wygodnie konfigurowane
w menedzerze we/wy ibaPDA. Dzie-
ki funkcji automatycznego rozpo-
znawania podtaczone urzadzenia sa
wykrywane w ibaPDA i wyswietlane
w menedzerze we/wy.

Wymagane ustawienia sygnatow sa
wykonywane szybko dzieki przejrzy-
stemu interfejsowi uzytkownika.

Specjalne podzespoty

zastrzezonymi systemami.
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Szybkie przesytanie danych

Do pozyskiwania danych z systemdéw
sterowania i regulacji Simatic TDC i
Simadyn-D firmy Siemens dostepne
sa specjalne moduty. Bezposrednie
potaczenie Swiattowodowe pomie-
dzy komputerem pomiarowym a
systemem sterowania pozwala na
pozyskiwanie danych pomiarowych
z duza predkoscia prébkowania.
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Rodzina ibaDAQ

Urzadzenia z rodziny ibaDAQ umozLliwiaja lokalna i zde-
centralizowana rejestracje danych dzieki zintegrowane-
mu oprogramowaniu ibaPDA oraz wbudowanej pamieci
do przechowywania danych. Ze wzgledu na réznorodne

opcje wyprowadzania danych w oprogramowaniu ibaP-
DA istotne dane i informacje sg dostepne w kazdej chwili
rowniez poza ekosystemem iba - czy to w bazach danych,
brokerach komunikatéow czy systemach w chmurze.

Idealny do uzytku lokalne- iba czy tez danych z monitoréw magi- ibaDAQ-C

go w kazdym srodowisku strali iba. Urzadzenia te sa doskonale Dla uzytkownikdw, ktérzy chca zbierad
Urzadzenia z rodziny ibaDAQ sa ideal- przystosowane do pracy w trudnych dane tylko za pomoca protokotdw opar-
nym narzedziem typu out of the box do warunkach, do pomiardw lokalnych tych na Ethernecie, odpowiednim roz-
pozyskiwania i rejestrowania mierzo- bezpoérednio na instalacji maszy- wigzaniem jest kompaktowe urzadze-
nych danych. Oba urzadzenia oferuja nie lub w odlegtych miejscach, np. nie ibaDAQ-C z 2 interfejsami Ethernet.

funkcjonalnos¢ komputera wraz z Lo S .
na dzwigach; i mieszczg sig nawet Oprécz zintegrowanego oprogramowa-

w waskich szafach sterowniczych. nia ibaPDA, standardowy zakres dostawy
System ibaPDA moze by¢ opcjonal- ibaDAQ-C obejmuije licencje ibaPDA-In-
terface-PLC-Xplorer oraz ibaPDA-OPC-
-UA-Server+. Umozliwia to pozyskiwanie

oprogramowaniem ibaPDA do rejestra-
cji do 64 sygnatow, wewnetrzny dysk

pétprzewodnikowy do przechowywania
danych, wydajny procesor oraz interfej- nie rozszerzony do 1024 sygnatdw.

sy do rejestracji mierzonych danych. _
ibaDAQ sygnatéw bezposrednio z roznych

W przeciwienstwie do klasycznego terméw PLC | dzanie d h
komputera przemystowego, urzadze- Urzadzenie ibaDAQ jest czescig sys- Sysiemon T yprowadzane fanye
nia te sa mate, kompaktowe pozlba— temu modutowego iba i moze byc ta- za posrednictwem systemow OPC UA.

wione wentylatoréw i nie wymagaja czone z maksymalnie 4 modutami we/ Za pomoca terminalu ibaW-750
dodatkowych kart ibaFOB do rejestro- wy. Jest wyposazone w dwa interfejsy sygnaty we/wy moga by¢ réw-
wania sygnatéw analogowych za pomoca Ethernet oraz tacze Swiattowodowe, niez zbierane przez sie¢ Ether-
kompaktowych modutéw pomiarowych ktore spetnia funkcje karty ibaFOB-io. net za pomoca ibaDAQ-C.

Komputery i infrastruktura swiattowodowa

Potaczenia swiattowodowe —
bezpieczne i szybkie

Komputery przemystowe

m Firma iba oferuje wydajne kompu-

tery przemystowe do pozyskiwania

i analizy danych spetniajace naj-
wyzsze standardy. Komputery te
charakteryzuja sie wysoka jakoscia
produktu potaczona z najnowsza
technologia i sa zaprojektowane z
mysla o dtugotrwatej eksploatacji w

trudnych warunkach przemystowych.

Karty rodziny ibaFOB to karty
komunikacyjne do potaczen Swia-
ttowodowych ibaNet. Karty ibaFOB
tacza urzadzenia peryferyjne iba,
takie jak kompaktowe modu-

ty pomiarowe ibaPADU, ztacza
systemowe ibaLink oraz moduty
magistrali iba z komputerami.
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System modutowy iba

Szeroka gama modutéw

Jako moduty we/wy dostepne sa
podzespoty wejs¢ i wyjs¢ ana-
logowych i cyfrowych, a takze
dla generatoréw SSI i impulsdw.
Wszystkie moduty we/wy pracuja

absolutnie synchronicznie w czasie

z czestotliwoscia prébkowania do
40 kHz. Dzieki modutowe] techno-
logii i szerokiej gamie modutow we/wy
I jednostek centralnych system modu-
towy iba moze byc elastycznie dosto-
sowany do odpowiednich wymagan.

Modutowy system iba rejestruje i przetwarza

dane pomiarowe, a takze nadaje sie do

zastosowania w zakresie sterowania |

regulacji dzieki odpowiednim modutom wyjs¢

sygnatowych. Decydujaca zaleta systemu

Jest dowolnie konfigurowalna koncepcja: Do

stelaza modutowego z magistrala mozna

podtaczyc jedna jednostke centralna i

maksymalnie cztery moduty wejsc¢ i wyjsc. Dzieki

specjalnym jednostkom centralnym mozna

realizowac rozne scenariusze zastosowania.

Jednostki centralne spet-
niajace kazde wymagania

> ibaPADU-S-CM to jednost-
ka komunikacyjna dla wejs¢/
wyj$¢ réznych sygnatéw.

> ibaPADU-S-IT nadaje sie
nie tylko do szybkiej akwizy-
cji danych pomiarowych, ale
takze do inteligentnego prze-
twarzania sygnatdéw i algoryt-
maéw za pomoca ibalogic.

Walizka pomiarowa (ibaMBox]

32

System modutowy iba w zastosowa-
niach mobilnych

Elastyczne mozliwosci zastosowa-
nia w dowolnym miejscu - to coraz
wazniejsze wymaganie dla systemow
pomiarowych, szczegélnie w zakresie
uruchamiania, rozwiazywania proble-

mow lub serwisowania i konserwacji.

> ibaCMU-S jest centralna
jednostka dla zastosowania
Condition Monitoring.

ibaPQU-S stuzy jako jednostka
jakosci energii do standardowego

v

monitorowania jakosci energii
z najwyzsza doktadnoscia.

> ibaDAQ ma zintegrowany system
ibaPDA i moze opisywac dane
jako samodzielne urzadzenie i
przechowywac je lokalnie - ide-
alne do zastosowania w szafie
sterowniczej lub na dZzwigach.

W urzadzeniu ibaMBox firma iba
oferuje mobilny, solidny system do
precyzyjnego rejestrowania danych,
gdziekolwiek jest on potrzebny. Dzieki
zastosowaniu systemu modutowe-
go iba, ibaMBox umozliwia indywi-

dualne dostosowanie konfiguracji
do réznych wymagan aplikacji.



Skalowalnos¢

Mozliwosc rozbudowy w dowolnym

momencie

Oprdcz wszechstronnej tacznosci z procesem, istotna cecha systemu

iba jest jego skalowalnosé. Mozna go w kazdej chwili rozbudowac |

powiekszac wraz z rosnacymi wymaganiami. Poczawszy od rozwiazywania

problemodw ze sterownikiem PLC z 64 sygnatami, a skonczywszy na

monitorowaniu duzych systemdw z ponad 100 000 sygnatdw, systemow

kamer z aplikacjami Machine Vision, i systemami danych jakosSciowych

z automatycznym zwalnianiem produktow i innymi funkcjami.

Rejestracja danych

Pozyskiwanie danych za pomoca
iba mozna precyzyjnie dostoso-
wac do Twojej sytuacji i zdefinio-
wanych celéw. Konfiguruje sie
tylko te interfejsy i sygnaty, ktére
sa potrzebne do rejestrowania
procesu. W ten sposéb mozna
zaczac od matych urzadzen i w
miare wzrostu wymagan dodawac
kolejne interfejsy, sygnaty, rejestra-
tory danych lub systemy kamer.

Analiza danych

Poczatkowo analiza ma na ogét
charakter interaktywny i oparta
jest na sygnatach. Dane pomia-
rowe moga byc¢ jednak rowniez
automatycznie analizowane przez

ibaPDA
_pLC-Xplorer

system iba, np. w celu dokumenta-
cji jakosci lub poréwnania maszyn
na podstawie wskaznikéw (KPI).
Obliczenia wykonywane sa interak-
tywnie, a nastepnie sa automatycz-
nie aktualizowane w oparciu o tzw.
procedury analityczne dla kazdego
produktu lub statych zdefiniowa-
nych okreséw czasu. Wyniki moga
by¢ automatycznie udokumento-
wane w raportach lub wczytywane
do baz danych — niezaleznie od
tego, czy sa to parametry danego
procesu czy szczegdty produkcji.

Optymalizacja
Za pomoca aplikacji internetowe;j
ibaDaVIS mozna wizualizowad

zachowanie urzadzen lub maszyn

na specjalnym, dostosowanym

do potrzeb uzytkownika pulpitu
nawigacyjnego (tzw. dashboard).
Analiza dostarcza réznym grupom
uzytkownikéw waznych danych do
optymalizacji proceséw i maszyn.

System iba — otwarty eco-system
Ponadto, jesli produkty systemu
iba nie sa wystarczajace dla
Twoich potrzeb, mozesz przeniesc
dane pomiarowe i obliczane dane
jakosciowe pozyskane w systemie
iba do systemdw nadrzednych

za pomoca interfejsow typu
northbound i wykorzystac je we
witasnym srodowisku i aplikacjach.
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Rejestrowanie danych

Nowoczesny klasyk akwizy-
cji danych pomiarowych

ibaPDA to niezwykle wydajny,
oparty na komputerze PC sys-
tem akwizycji i rejestracji réznych
danych pomiarowych w zautomaty-
zowanych procesach technicznych.
Koncepcja modutowa dopuszcza
wyjatkowo elastyczne mozliwosci
konfiguracji i oferuje rozwiazania
doktadnie dopasowane do najréz-
niejszych wymagan niezaleznie od
tego, czy chodzi o state, dtugofalo-
we pozyskiwanie danych pomiaro-

wych w celu dalszej optymalizacji
proceséw w systemach automatyki

Dostepne dodatki

Zapisywanie danych o jakosci
wedtug dtugosci

ibaQDR umozliwia zapis danych
jakosciowych dla produktéw w
ksztatcie tasmy. Zapisywane za po-
moca ibaPDA wartosci pomiarowe

Jako gtowny sktadnik systemu iba, ibaPDA

sprawdza sie od kilku lat jako jeden z najbardzie|

wszechstronnych systemow rejestracji danych

pomiarowych dla wielu obszardw zastosowania |

roznych grup uzytkownikow.

Architektura klient-serwer, prezna rejestracja

danych | prosta konfiguracja dzieki zastosowaniu

AutoDetect to tylko kilka przekonywujacych cech.

lub zastosowanie jako rejestratora
zaktdcen z funkcja zapisu wy-
wotywana wystapieniem usterki.
ibaPDA jest skalowalny i nadaje sie
zaréwno do pojedynczych maszyn,
Jak I instalacji miedzyzaktadowych.

Przejrzystosc dzieki systemowi
Szczegélna cecha ibaPDA jest
wyjatkowo rozlegta mozliwosc
potaczen ze wszystkimi popu-
larnymi systemami automatyki i
rozwiazaniami do pozyskiwania
danych, pozwalajaca na integracje
systemow réznych producentow i

réznych generacji urzadzen.

ibaQPanel

odnoszace sie do czasu sa prze-
ksztatcane na wartosci pomiarowe
zalezne od produktu i dtugosci.
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Tylko w ten sposéb mozna zapew-
ni¢ mozliwos¢ ciagtego i spéjnego
pozyskiwania danych catej in-
stalacji, ktora z reguty sktada sie
z heterogenicznych komponentow.
W przypadku ibaPDA wiele zapisow
moze by¢ wykonywanych réwno-
legle, zapisy sa dostosowane do
réznych grup uzytkownikéw, na
przyktad, gdy wymagane sa rézne
sygnaty, parametry lub predko-
Sci prébkowania, lub jesli maja
by¢ generowane pliki pomiardw z
réznymi warunkami wyzwalania.

Wyswietlanie danych jakosciowych
na zywo i w kolorze

ibaQPanel umozliwia wyswie-
tlanie danych procesowych i
jakosciowych, o stanie maszyn,
zdarzen i obrazéw wideo na
zZywo w reprezentacji zwiaza-
nej z technologia. Konfiguracja
jest intuicyjna i elastyczna.
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Natychmiastowy dostep do danych
historycznych

ibaHD-Server

Zapis ciagty
Aplikacja ibaHD-Server (Serwer

Danych Historycznych) umozliwia
ciagta rejestracje danych pomiaro-
wych przez dtugi czas, a nastepnie
ich ciagte wyswietlanie i analize.

Zapisywanie sygnatow i zdarzen
Oprdécz zapisywania sygnatéw moz-
na rowniez zapisywac zdarzenia i
wyswietlac je w specjalnej tabeli.
Komunikaty o zdarzeniach sa
automatycznie generowane przez
sygnat wyzwalajacy i, moga by¢
wykorzystywane do rejestro-

wania zmian lub usterek produktu.

Zdarzenia mozna tatwo filtrowac w
tabeli zdarzen i wykorzystywac jako
podstawe do skutecznej nawigacji

od jednego zdarzenia do nastepne-
go. Dodatkowo adnotacje dotyczace

wydarzen lub dat moga by¢ prze-
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Dzieki aplikacji ibaHD-Server mozna na

biezaco zapisywac dane zebrane za pomoca

ibaPDA. Odszukuj zdarzenia z przesztosci za

pomoca jednego klikniecia myszka. Dzieki

funkcji zoom, mozna szybko i tatwo przejsc z

rocznego, miesiecznego lub tygodniowego

podgladu do milisekundowego zakresu.

Uzyj aplikacji ibaHD-Server do analizy danych w

dtugim okresie czasu | automatycznie generuj

raporty zmianowe, dzienne lub miesieczne.

chowywane jako predefiniowany lub
dowolny tekst w trendzie sygnatu.
Adnotacje mozna tatwo uzupetnic

o dodatkowe informacje, takie jak
zdjecia, raporty lub dokumenty i

udostepniac innym uzytkownikom.

Ocena danych w ibaAnalyzer
ibaAnalyzer wraz z szeroka gama
fukncji oferuje réznorodne mozLi-
wosci analizy i oceny danych HD.
Aplikacja nie wymaga licencji na
przetwarzanie danych HD oraz

analize plikéw pomiarowych.

Funkcje nawigacji oraz zoom w
przegladarce trendéw HD

Za pomoca aplikacji klienta ibaPDA
mozna wybierac i wyswietlac
sygnaty pomiarowe z przedziatow
czasowych, takich jak sekundy,
godziny, tygodnie, miesiace, a

nawet lata Wybrane sygnaty

sa btyskawicznie wyswietlane

jako trend w w kliecie ibaPDA.

Za pomoca funkcji nawigacji i
powiekszania ekranu trendéw
przedstawiony zakres czasu mozna
do woli powiekszac¢ lub zmniejszad

az do najwyzszej rozdzielczosci.

Jeden serwer do wielu zapiséw

Z poziomu jednego serwera HD
moze zarzadzac wieloma zapisa-
mi HD. Dzieki temu mozliwe jest
przechowywanie danych pomiaro-
wych kilku systemow ibaPDA na
jednym serwerze HD. W ten sposob
za pomoca jednego klienta ibaPDA
mozna wizualizowac¢ dane pomia-
rowe oraz dane historyczne kilku

systemow rejestrujacych ibaPDA.
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Produkty

Zapis synchroniczny danych wideo
oraz danych pomiarowych

System rejestracji obrazu ibaCapture rejestruje
obrazy z kamer i oraz paneli HMI zsynchronizowane
z danymi pomiarowymi — w sposob ciagty lub
wyzwalany przez zdarzenia. Uzytkownik ma
mozliwos¢ automatycznego zapisywania istotnych
zdarzen jako zrzuty obrazow. Jednoczesne
ibaCapture wyswietlanie zarejestrowanych danych pomiarowych
z Informacja wizualna w potaczeniu z ibaAnalyzer

oferuje zupetnie nowa jakosc¢ analizy procesow.

Wszystko w zasiegu wzroku Doktadne przegladanie

Dzieki ibaCapture obrazy na zywo z punktéw pomiarowych

kamer wideo i systeméw HMI moga ~ Informacje o obrazie moga by¢
by¢ rejestrowane i zapisywane w przegladane wraz z sygnatami
sposdb zsynchronizowany z danymi procesu dopasowania w do-

pomiarowymi za pomoca ibaPDA.

W przeciwienstwie do konwencjo- Pomaga to lepiej zrozumiec

nalnych systemdéw wideo, ibaCap- korelacje, ktdre czesto nie sg

ture nie tylko rejestruje wideo, ale

ktadnym punkcie pomiarowym.

widoczne na pierwszy rzut oka.

Zastosowanie kamer usprawnia
monitorowanie procesow wsze-
dzie tam, gdzie sa one trudne do
zmierzenia lub gdzie etapy proce-
su nie moga by¢ rejestrowane w
sposdb wystarczajaco wiarygodny
przez czujniki. Moga to by¢ np.
podajniki materiatu w obrabiar-
kach lub urzadzeniach, w ktérych
wystepuje nadmierna ilos¢ pary,

takze synchronizuje informacje Mozna szybciej wykrywac btedy i pytu lub wysokiej temperatury, np.

wizualne z danymi pomiarowymi. lepiej rozpoznawac ich przyczyny. w stalowniach i walcowniach.

Dostepne dodatki
Automatyczne generowanie sygnatow wizualnych

ﬁ- ibaVision integruje w systemie iba profesjonalne,

przemystowe przetwarzanie obrazu i umozliwia

=

ibaVision jakosci mozna przeprowadzaé w sposdb zautoma-

wizualne monitorowanie i analize procesow. Kontrole

tyzowany podczas produkcji w czasie rzeczywistym
i umozliwiaja wczesna interwencje w proces, zanim
wystapia powazne btedy. Dodatek ibaVision umozliwia

tworzenie aplikacji do przetwarzania obrazu
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w bibliotece HALCON®, jak réwniez w ogdlnie do-
stepnych bibliotekach przetwarzania obrazu, takich
jak OpenCV lub Tensorflow. Wartosci obliczone za
pomoca ibaVision moga by¢ rejestrowane jako sygnaty
wizualne w ibaPDA i wizualizowane online lub wy-
korzystywane jako trendy w aplikacjach do monito-
rowania proceséw pod katem wartosci granicznych.
W ten sposéb mozna zbudowac¢ wydajny system

monitorowania procesow w czasie rzeczywistym.






Produkty

Analiza danych

ibaAnalyzer

Analiza i ocena danych bez
dodatkowych kosztow
ibaAnalyzer charakteryzuje sie
réznorodnymi mozliwosciami
analizy i oceny danych. Aplikacja
oferuje intuicyjna obstuge w pota-
czeniu z kompleksowym zakresem
funkcji. Licencja pozwalajaca na
obrébke danych pomiarowych,
ktére zostaty wygenerowane przez

system ibaAnalyzer, jest darmowa.

Badz elastyczny i wydajny
Aplikacja pozwala na swobodne
tworzenie i indywidualne dopaso-
wywanie procedur analitycznych.

Uzytkownicy maja do dyspozycji

Dostepne dodatki

- .

ibaAnalyzer
-E-Dat

Import zewnetrznych formatow

Dodatek ibaAnalyzer-E-Dat
umozliwia odczyt i analize w
aplikacji ibaAnalyzer plikéw
pomiarowych, ktére nie sa dostepne
w formacie iba-dat. Import oraz

W systemie iba, ibaAnalyzer jest kluczowym ele-

mentem w zakresie analizy danych. ibaAnalyzer to

bardzo potezne narzedzie do efektywne] oceny da-

nych pomiarowych i pozyskiwania z nich informacji

bez dodatkowych kosztow. Zasady analizy mozna

elastycznie tworzyc¢, dostosowywac i archiwizowac,

aby rézni uzytkownicy otrzymywali odpowiednia ana-

lize do swoich celdw.

analizy dopasowane do danych
zastosowan, jak np. analizowanie
usterek lub analizy dtugookresowe
umozliwiajace ocene i dalsza opty-
malizacje proceséw. Kompleksowe
rozwiazania analityczne obejmuja
automatyczne funkcje stuzace do
obliczania wartosci charaktery-
stycznych i statystycznych, a takze
danych jakosciowych produktéw,
ktére moga potem by¢ wykorzy-
stywane przez nadrzedny system
zarzadzania jakoscia. Dodatkowo
wydajne funkcje matematyczne i
technologiczne umozliwiaja tacze-
nie sygnatéw, ich przetwarzanie

lub skorelowanie z wartoéciami

Q™

ibaAnalyzer
-File-Extract

dalsze etapy przetwarzania
danych mozna zautomatyzowac
za pomoca ibaDatCoordinator.

40

surowymi. Inne funkcje obejmuja:
Pozostate funkcje to m.in.: projek-
tant filtréw, obliczanie FFT, edytor
makr, prezentacja w dziedzinie

czasu lub dtugosci, wykresy X/Y.

Automatyczne genero-

wanie raportéw

Wbudowany generator rapor-

téw jest poteznym narzedziem,
dzieki ktéremu mozna elastycznie
tworzy¢ indywidualne rapor-

ty. Generator raportéw oferuje
skuteczne metody tworzenia
szablonow i prezentuje wyniki
analiz w odpowiedniej formie.

Eksport danych pomiarowych iba

Dodatek ibaAnalyzerFile-
Extract pozwala na eksport
danych pomiarowych do innych
formatdw. Eksport moze zostaé
wykonany automatycznie przez
ibaDatCoordinator.



ibaAnalyzer
-DB

Wczytywanie wartosci charaktery-
stycznych do bazy danych

ibaAnalyzer-DB, interfejs bazy
danych dla ibaAnalyzer, umozliwia
eksport wyznaczonych wartosci
charakterystycznych oraz powia-
zanych wartosci pochodzacych z
baz danych. Mozliwa jest réwniez
analiza wartosci bazy danych.

ibaAnalyzer
_Maps

Wyswietlanie pozycji i trasy GPS

ibaAnalyzer-Maps umozliwia wy-
Swietlanie pozycji geograficznych
i ruchéw w oparciu o wspotrzedne
GPS. iba Analyzer pozwala ustali¢
zarowno czas, jak i miejsce zda-
rzenia.
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Produkty

Narzedzie do zautomatyzowanego
zarzadzania danymi

ibaDatCoordinator

Analiza danych, obliczanie para-
metréw lub po prostu zarzadza-
nie plikami pomiarowymi czesto
zajmuje duzo czasu, szczegolnie
w heterogenicznych srodowi-
skach systemowych z wieloma

czynnikami wptywajacymi.

ibaDatCoordinator pozwala na w
petni automatyczne wykonywanie
roznych zadan. Zintegrowane na-
rzedzia umozLliwiaja indywidualne
zarzadzanie danymi: przyktadowo
pliki pomiaréw sa kopiowane z
systemow rejestracji na serwerze
plikdw i udostepniane centralnie
wszystkim uprawionym osobom.

Wykonywanie zadan

Zadania ibaDatCoordinator moga
by¢ wykonywane albo synchro-
nicznie, tzn. zawsze wtedy, gdy w
systemie rejestracji danych ibaPDA
zostanie utworzony nowy plik
pomiarowy, lub w sposéb kontro-
lowany czasowo. Zaplanowane
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ibaDatCoordinator to wydajne narzedzie stuzace

do zautomatyzowanego przetwarzania danych

pomiarowych | zarzadzania nimi. Typowe obszary

zastosowan to automatyczna ekstrakcja wartosci

charakterystycznych zwiazanych z produktem w bazach
danych, wyprowadzanie wartosci charakterystycznych,

przenoszenie plikdw i tworzenie raportow.

W potaczeniu z ibaAnalyzer mozliwe jest w

petni automatyczne wykonywanie roznych

zadan oraz odciazenie pracownikow w

ich rutynowych czynnosciach.

wykonanie zadan jest przydatne
do uzyskiwania dostepu do danych
na serwerze HD, potrzebnych na
przyktad do generowania raportéw
zmianowych, dziennych lub mie-
siecznych. Mozna to wykorzystac
do cyklicznego tworzenia kopii za-
pasowych lub zwalniania miejsca.

Przetwarzanie plikéw pomia-
réw w innych formatach
ibaDatCoordinator umozliwia
rowniez automatyczne przetwa-
rzanie plikdw pomiarow w innych
formatach (np. CSV, Comtrade). Aby
byto to mozliwe, trzeba najpierw
dokona¢ konwersji plikéw do
formatu dat. Dla plikéw w for-
macie dat ibaDatCoordinator ma
przygotowany petny zakres funkcji,
takich jak kopiowanie, tworze-

nie raportow, ekstrakcja DB.

Zadania
ibaDatCoordinator wykonuje m.in.
nastepujace zadania:

> Kopiowanie
Kopiowanie lub przenoszenie
plikdw pomiardw, np. z sys-
temu rejestracji na serwer
plikdw w celu wykonania kopii
zapasowej danych pomiaréw

> Raportowanie
Automatyczne tworzenie rapor-
tow. Raporty moga byc¢ tworzo-
ne i drukowane w okreslonym
czasie lub po zakonczeniu
produktu lub partii, albo tez
przekazywane jako plik wyj-
sciowy w réznych formatach.

> Wyodrebnianie (ekstrakcja)
Ekstrahowanie polega na
przenoszeniu danych z pliku
pomiaréw do bazy danych lub
do innego formatu danych.
Dodatkowo istnieje mozliwosé
ekstrakeji danych z aplikacji
ibaHD-Server do pliku pomiardw.

> Zadanie skryptu
Wykonywanie samodzielnie
tworzonych skryptéw. Zadanie
to udostepnia otwarty inter-



fejs do swobodnego przetwa-
rzania plikéw pomiarow.
Dodawanie warunkdéw

Warunki moga byc¢ uzyte do ste-
rowania wykonywaniem kolejnych
zadan. Opcja ta moze by¢ wyko-
rzystywana do wyszukiwania ,,sy-
gnatéw elementdéw nietypowych”
lub do kompilacji plikéw pomia-
row okreslonych grup produktow.
Dzielenie

Podziat pliku pomiaréw na

kilka plikow o krétszych za-
kresach czasowych.

Import do ibaHD

Import pliku pomia-

row do serwera ibaHD

Writer S7

Zadanie Writer S7 stuzy do wyod-
rebniania lub obliczania danych z
pliku pomiaréw i do zapisywania
tych danych w blokach (bazach
danych) w sterowniku PLC S7.
Publikowanie

(Kafka, OPC UA, SNMP])
Publikowanie obliczonych

danych z pliku pomiardw przy

uzyciu protokotéw. Obstugiwane lub réwniez plikéw wynikowych
sa Apache Kafka, OPC UA zadania ekstrakcji lub raportu)
(serwer) i SNMP (serwer]. pomiedzy dwoma instancjami
Przesytanie serwera ibaDatCoordinator.

Przesytanie plikdw (plikéw
danych lub réwniez plikéw
wynikowych zadania ekstrak-
cji lub raportu) do systeméw
zewnetrznych (chmurowych).
Obstugiwane sa ftp, sftp, ssh,
Amazon S3 i Azure Data Lake.
Transfer

Przesytanie plikdw (plikéw dat

Zautomatyzowane generowanie raportow

Whbudowany generator raportéw
jest poteznym narzedziem, dzieki
ktéremu mozna elastycznie tworzyc
& indywidualne raporty. Generator
raportow oferuje skuteczne metody

ibaAnalyzer . .
-Reportgenerator tworzenia szablonéw i prezentu-

je wyniki analiz w odpowiedniej
formie.
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Produkty

Wizualizacja internetowa do
analizy produktow i procesow

=

B

ibaDaVIS

/

See the Big Picture

ibaDaVIS zapewnia zupetnie nowa
perspektywe i przejrzystosc,
umozliwiajac wnikliwy wglad w
Twoje dane i procesy. Urzadzenia
i maszyny moga by¢ poréwny-
wane ze soba na podstawie ich
parametrow. Mozesz szybko i
tatwo wyswietla¢ doktadnie te
informacje, ktére sa potrzebne do
monitorowania urzadzen i maszyn
oraz identyfikacji stabych punk-

téw i potencjatu optymalizacji.

Zmiany zachodzace w procesie
mozna sledzi¢ na biezaco lub przyj-
rzec sie im w dtuzszej perspekty-
wie. Trendy dtugoterminowe, histo-
gramy, tabele czy wykresy kotowe
to elementy wizualizacji i filtracji

w jednym. Operatorzy urzadzen,
technolodzy proceséw lub decyden-
ci widza te same dane w ibaDaVIS,
niezaleznie od tego, czy korzystaja z
komputera, tabletu czy smartfona.
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ibaDaVIS umozliwia wizualizacje procesow i produkeji na

podstawie parametrow. Bez instalowania jakiegokolwiek

oprogramowania klienta, masz dostep do swoich danych

niezaleznie od platformy za pomoca przegladarki

internetowej. Za pomoca dostepnych pulpitow

nawigacyjnych tatwo i intuicyjnie mozna przeprowadzac

analizy dostosowane do potrzeb uzytkownikow. Dostep

typu .. drill-down” do danych pomiarowych wysokiej

rozdzielczosci pozwala na wizualizacje danych pomiarow

na tym samym pulpicie nawigacyjnym co parametry

I umozliwia wszechstronna i szczegdtowa analize.

Najnowsza technologia
internetowa

ibaDaVIS wykorzystuje najnowocze-
$niejsze technologie internetowe
do taczenia klientéw z serwerem
wewnetrznym. Obstugiwane sa
wszystkie popularne przegladarki
internetowe, takie jak Chrome,
Edge czy Firefox. Responsywny
uktad graficzny umozliwia wygodna
obstuge réwniez przy uzyciu table-
téw i smartfondw. Klienci potrzebu-
ja jedynie przegladarki internetowe]
i potaczenia z serwerem ibaDaVIS.
Klienci nie musza instalowac
dodatkowego oprogramowania.

Wizualizacja réznych zmie-

$ci sie bez dzielenia

Na pulpicie nawigacyjnym (dashbo-
ard] wyswietlane sa w formie kafli
parametry lub wartosci zmierzo-
ne z plikdw pomiaréw iba oraz z
serwera HD. Mozna wizualizowac
dane z magazynéw HD opartych na
czasie | zdarzeniach.

Na pulpitach w ibaDaVis mozna
zestawiac i wyswietla¢ aktualne
dane pomiardw lub parametry,
uzyskiwane z réznych zrédet. W ten
sposdb ibaDaVIS umozliwia wspdl-
na wizualizacje danych zgromadzo-
nych w sposdb zdecentralizowany.

Organizacja pulpitu nawigacyjnego
Pulpity nawigacyjne (dashboards)
moga by¢ dowolnie zorganizowa-
ne. Mozna na nich odwzorowac
strukture urzadzenia lub strukture
organizacyjna. Uzytkownik moze
stworzy¢ osobny pulpit nawigacyj-
ny dla kazdej lokalizacji, instalacji
lub maszyny. Alternatywa jest
rozmieszczenie i zhierarchizowa-
nie kafli na pulpitach nawigacyj-
nych wedtug grup uzytkownikdw,
takich jak dziat konserwacii,
kontroli jakosci czy produkcji.
Prawa dostepu do poszczegodlnych
pulpitéw mozna skonfigurowac

w zarzadzaniu uzytkownikami.



Dostep typu ,.drill-down” do
danych pomiarowych

Chcac ustali¢ przyczyny pokaza-
nych zachowan, mozna wyswietli¢
dane pomiarowe bezposrednio

w specjalnym kaflu na pulpicie
nawigacyjnym. Sygnaty moga

by¢ dowolnie wybierane. W celu
poréwnania wielu produktdw,
dane mozna wyswietla¢ w porzad-
ku chronologicznym, jedne nad
drugimi na osi czasu o wspélnym
poczatku lub w postaci krzywej
obwiedni. W ten sposdb, opierajac
sie na pozyskanych parametrach,

L/
'}
)

mozna przeprowadzi¢ dogtebna
analize bezposrednio na pulpicie
nawigacyjnym. W celu przeprowa-
dzenia dalszych analiz pliki pomia-
réw mozna zatadowad na lokalny
komputer lub wywotac ibaAnalyzer
bezposrednio z poziomu ibaDaVIS.

Porownywanie z sygna-

tami referencyjnymi

Sygnaty z plikéw referencyjnych
moga by¢ wyswietlane w celu
poréwnania biezacych danych
pomiarowych z wartosciami
domyslnymi. Sygnatami referencyj-

nymi moga by¢ ostatnio utworzone
pliki pomiarow, lub interaktywnie

wybierane na podstawie identyfika-
tora produktu lub znacznika czasu.

ibaDaVIS i chmura
Oprogramowanie serwera ibaDaVIS
zapewnia obecnie dostep do danych
pomiaréw i baz danych iba. Baza
danych zarzadzana za posred-
nictwem ustugi w chmurze moze
by¢ wykorzystywana do pobierania
danych i informacji w taki wsam
sposodb, jak lokalna baza danych.




Produkty

Monitorowanie procesu i

analiza offline

Narzedzia analizy offline stuzace do konfiguracji, optymalizacji i oceny
sa niezbedne do niezawodnego monitorowania proceséw w czasie

rzeczywistym. Dlatego dla obu produktéw monitorujacych procesy,
IbalnSpectra oraz ibalnCycle, dostepny jest specjalny dodatek do ibaAnalyzer.

Dzieki ibalnSpectra wszelkie
drgania sa stale monitorowane,
a potencjalne Zrédta bteddow
moga by¢ wykrywane na
wczesnym etapie.

ibalnSpectra

ibalnCycle monitoruje procesy
cykliczne, rotacyjne i czesciowo
cykliczne w oparciu o istniejace
sygnaty procesowe wzgledem

ibalnCycle niezawodnie wykrywac odchylenia

funkcji czasu. W ten sposdb mozna

i anomalie w procesach..

ibaAnalyzer-InSpectra+ oferuje
funkcjonalnos$¢ ibalnSpectra
offline w ibaAnalyzer. Tutaj mozna
przeprowadzi¢ walidacje szkéd i
i@ : , . .
zoptymalizowad konfiguracje

ibaAnalyzer
-InSpectra

ibaAnalyzer-InCycle+ umozliwia
analize offline i ekstrakcje
obliczonych online parametrow, jak
réwniez optymalizacje parametréw
niezbednych dla ibalnCycle.

ibaAnalyzer
-InCycle

Przetwarzanie sygnatow i

automatyzacja

ibalogic stosowany jest gtdwnie w technologii pomiarowej i sterujace;

do szybkich i dynamicznych procesdéw jako system przetwarzania

sygnatow, symulacji oraz jako brama komunikacyjna.

Aplikacje te sa mozliwe dzieki krotkim
® czasom cyklu programu [nawet 1
ms) i deterministycznemu czasowi
odpowiedzi. ibalLogic jest produktem
B}l wszechstronnym ze wzgledu na
ibaLogic tatwos¢ uzytkowania, bezproblemowa
P! integracje produktow technologii

pomiarowej iba i znakomity stosunek
ceny do wydajnosci. Opierajac sie

46

na architekturze Programmable
Automation Controllers (PAC),
ibalogic uzywa zaréwno wydajnych
komputerow PC, jak i specjalnych
systemdw runtime, takich jak:

np. ibaPADU-S-1T-2x16 do
rozwigzywania zadan klasycznego
PLC. Programowanie jest zgodne
ze standardem IEC61131.



Produkty

Monitorowanie stanu maszyny
(Condition Monitoring]

Centrum Monitorowania Stanu

@  Urzadzen ibaCMC (Condition
Monitoring Center] jest nowoczesna
aplikacja internetowa stuzaca

@ do konfiguracji i wizualizacji
ibaCMC zdecentralizowanych jednostek
 ibaCMU. Umozliwia analize

trenddéw oraz zadania alarmowania
i raportowania. W tym celu dane
zapisywane przez ibaCMU oraz
obliczone parametry CM sa
przekazywane do ibaCMC. Do
obstugi i wizualizacji wykorzystuje
sie przegladarke internetowa.

Centralne zarzadzanie
oprogramowaniem iba

ibaManagementStudio zapewnia
centralny przeglad zainstalowanego
oprogramowania iba (ibaAnalyzer,
ibaPDA, ibaCapture, serwer

ibaHD, itp.) w sieci firmowej.
ibaManagement

Studio Informacje dostarczane do

serwera przez agentow, takie
Jak informacje o licencji, wersji
i statusie oprogramowania

itp. moga by¢ wyswietlane
niezaleznie od platformy w
przegladarce internetowej z

dowolnego miejsca w sieci.

W przysztych wersjach
ibaManagementStudio pozwoli

na aktualizacje licencji i
oprogramowania, tworzenie kopii
zapasowych oraz aktualizacje
konfiguracji z centralnej lokalizacji
w sieci. Jest to ogromne utatwienie
obstugi oprogramowania,
szczegdlnie w Srodowisku loT

dla urzadzen brzegowych iba

z rodziny DAQ z identycznymi
zadaniami pomiarowymi w

maszynach lub na dZzwigach.

Automatyczne monitorowa-
nie identyfikacji cewki

Dzieki ibaDatawyzer-ICC
(Inline Coil tracking Certifier)
mozna zidentyfikowac cewki w
przemysle metalurgicznym na
podstawie charakterystycznych

ibaDatawyzer-I1CC

wtasciwosci geometrycznych. Na

podstawie danych pomiarowych
zarejestrowanych przez

ibaPDA, ibaDatawyzer-ICC

moze automatycznie wykryc i
zgtosi¢ w odpowiednim czasie
pomytkowe zmiany cewek. W ten
sposdb pomaga zidentyfikowad
btedy i stabosci w logistycznych
systemach sledzenia materiatow.
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Serwis

Aplikacje i doradztwo

Nasi specjalisci pomoga Ci znaleZ¢ rozwigzanie dostosowane

do Twoich potrzeb. Dla nas doradztwo oznacza kompleksowe

wsparcie — poczawszy od analizy problemu a skonczywszy

na zrealizowaniu projektu i uruchomieniu produktu.

Twoje korzysci w skrdcie:

, Rozwiazania
:I dostosowane do
Twoich potrzeb

Indywidualne rozwiazania

W realizacji Twoich réznorodnych
zadan od samego poczatku wazna
role odgrywa dla nas indywidualne
doradztwo. Nasi doradcy przepro-
wadza z Toba konsultacje - réwniez
bezposrednio na miejscu w Twojej
firmie, aby opracowac dla Ciebie
konkretne rozwiazania w oparciu
o nasze standardowe produkty.

Nasi specjalisci uwzglednia Twoje
wymagania i zadania, i na tej
podstawie znajda dla Ciebie roz-
wiazanie szyte na miare, dobie-
rajac odpowiednie produkty iba.

Doradztwo branzowe

( k ze prowadzone przez

naszych specjalistow

Integracja z iba

W ten sposdb wspieramy Cie w in-
tegracji systemu iba w Twojej firmie
i wspolnie z Toba konfigurujemy
interfejsy do obstugi procesu i prze-
kazywania danych. W razie potrzeby
produkty iba mozna dostosowacd

do $rodowiska lub infrastruktury
uzytkownika albo rozbudowac za
pomoca rozszerzen typu plug-in.
Nasze wsparcie obejmuje row-

niez dostosowanie wizualizacji w
ibaQPanel, tworzenie indywidu-
alnych raportéw lub tworzenie
programdéw w aplikacji ibalogic
zgodnie z norma IEC61131.

Wsparcie w zakresie
analizy, monitorowania i

optymalizacji produkcj

Udzielamy pomocy w projek-
towaniu architektury baz da-
nych i wspélnie z Toba wdra-
zamy wtasciwe rozwiazania.

Dla nas doradztwo to nie tylko
prezentowanie rozwiazan. Do-
starczamy wiedzy niezbednej do
zrozumienia mozliwosci, jakie daje
system iba oraz do jego efektywne-
go wykorzystania.




Serwis

Wsparcie techniczne

Oferujemy wsparcie techniczne, abys madgt efektywnie korzystac z

naszych produktow i minimalizowac zaktocenia w biezacej eksploatacji.

Nasz doswiadczony zespot wsparcia technicznego udzieli odpowiedzi

na Twoje zapytania. Wsparcie otrzymasz praktycznie na catym

Swiecie za posrednictwem naszych oddziatow i partnerow.

Kompetentne wsparcie techniczne

W przypadku pytan dotyczacych naszych
produktéw, zapewniamy szybka i kompe-
tentna obstuge. Wsparcia technicznego
udzielaja doswiadczeni inzynierowie,
ktérzy doktadnie znaja typowe zastoso-
wania systemu iba oraz poszczegdlne
produkty. Maja gteboka wiedze o komu-
nikacji z systemami automatyzacji oraz
dostep do obszernej bazy wiedzy. W ten
sposob wiele kwestii mozna juz wyjasnic
przez telefon; nad ztozonymi problemami

pochylamy sie w naszym laboratorium

testowym, aby dotrze¢ do sedna przyczyny.

%
@
Qo
©

+49 (911) 97282-14
support@iba-ag.com
www.iba-ag.com

Zespot ds. bezpieczenstwa produktéw

iba AG, ProductCERT, dziata cato$ciowo,
identyfikujac zagrozenia i problemy
bezpieczenstwa w celu udoskonalenia
samego sprzetu, jak i oprogramowania iba:
iba-ag.com/de/security

Najnowsze filmy instruktazowe

na temat produktow iba dostepne sa na
naszym kanale YouTube:
iba-ag.com/youtube

Zapisz sie do naszego newslettera, jesli
chcesz regularnie otrzymywac ,Informacje o
produkcie” dla swoich produktow:
iba-ag.com/de/produktnewsletter




Serwis

Szkolenia | warsztaty

Oferujemy kursy

Kurs kompaktowy

szkoleniowe | Pomiar, analizowanie |
automatyczne tworzenie
warsztaty w naszym , .

raportow w systemie iba

nowoczesnym centrum .

szkoleniowym, w hotelu

Kurs podstawowy

Mercure w Hagen lub Analiza dtugoterminowa
wszystkich plikéw pomiarowych

ha miejscu u klienta. przy uzyciu ibaDatManager

9 2dni
Nasz nowy kompaktowy kurs Pomiar i analiza za
gwarantuje szybkie wprowadze- pomoca systemu iba

nie do systemu iba. W ciagu 3 dni
9 2dni

Graficzne programowanie
przy uzyciu ibalogic

zapoznasz sie kompleksowo z
funkcjami pozyskiwania wartosci
pomiarowych i analizy danych.

. £ 2d
Pozostate kursy sa skierowane do .

Kursy Zaawansowane

doswiadczonych uzytkownikdw, ktérzy
chca pogtebi¢ swoja wiedze na temat
produktéw iba. Rozpoczynajacy przy-
gode z produktami iba dzieki wielu
praktycznym przyktadom i éwicze-

Automatyczne tworzenie
raportow i dokumentacji
jakosciowej w generatorze
raportow ibaAnalyzer

niom dowiedza sie o réznych mozli-
’ ’ &9 2dni

Automatyczne oblicza-
nie parametrow i interne-
towa analiza produktéw i

wosciach zastosowania systemu iba.

Po szkoleniu bedziesz w
stanie samodzielnie wykonac
kolejne kroki i produktywnie proceséw w ibaDaVIS

korzystac z systemu iba.
™ 1 dzien

Na zyczenie oferujemy tematyczne,
indywidualne szkolenia i warsztaty
na miejscu u klienta.

50

Wizualizacja online danych
pomiarowych i jakosciowych
przy uzyciu ibaQPanel

£ 2dni

Rejestracja danych
z PLC SIMATIC S7

9 1 dzien

Dtugookresowe pozyskiwanie
i analiza danych i zdarzen

w aplikacji ibaHD-Server

£9 2dni

Analiza danych pomiaréw
w ibaCapture

™ 2dni

Monitorowanie i analiza drgan
za pomoca ibalnSpectra

™ 2dni

Monitorowanie i analiza
procesow oraz stanéw maszyn
za pomoca ibalnCycle

™ 2dni

Kursy certyfikacyjne

Monitorowanie stanu i
diagnostyka maszyn zgodnie
z IS0 18436 kategoria |

4 4,5 dnia (zakoriczony egzaminem)

Monitorowanie stanu i
diagnostyka maszyn zgodnie
z IS0 18436 kategoria Il

9 5 dni (zakoficzony egzaminem)






Headquarters

Germany
iba AG

Office address
Koenigswarterstr. 44
D-90762 Fuerth

Mailing address
P.0. box 1828
D-90708 Fuerth

Tel.: +49 (911) 97282-0
Fax: +49 (911) 97282-33

www.iba-ag.com
info[diba-ag.com

Europe

iba Austria GmbH
Austria & Hungary

order(@iba-austria.at
iba Benelux BV
Belgium, the Netherlands, Luxembourg,

France, Ireland, Great Britain,
French-speaking Switzerland

sales(@iba-benelux.com
iba Czechia

Czechia, Slovakia
josef.dusek@compas.cz
iba Ibérica

Spain, Portugal
sales(diba-iberica.com
iba Italia S.R.L.

Italy, Slovenia, Croatia, Serbia,
Italian-speaking Switzerland

sales@iba-italia.com

iba Nordic

Denmark, Finland, Norway, Sweden
c/o Begner Agenturer AB
info@begner.com

iba Polska

c/o ADEGIS Sp. z 0.0. Sp.k.
support@iba-polska.com

000 iba Russia
dmitry.rubanov(diba-russia.com

Asia

iba Asia GmbH & Co. KG
Western and Central Asia, Philippines,
Cambodia, Laos, Myanmar, Bhutan, Nepal

henry.regn(diba-asia.com

iba China Ltd.
julia.wang(@iba-china.com
iba Gulf

Saudi Arabia, UAE, Qatar,
Kuwait, Bahrain and Oman

c/o ASM
a.magboul@iba-gulf.com

iba Indonesia

c/o PT. Indahjaya Ekaperkasa
sandhi.sugiarto@iba-indonesia.com
iba Korea System Co. Ltd.

Japan

hj.park@ibakorea.co.kr

iba Korea System Co. Ltd.

Korea

sh.leedibakorea.co.kr

iba Malaysia

c/o iba Engineering & Consulting
(Malaysia) SDN. BHD
bruno.marot(@iba-malaysia.com
iba Singapore

c/oiba (S.E.A.) Engineering &
Consulting Pte. Ltd.
bruno.marot(diba-sea.com

iba Systems India Pvt. Ltd.

India, Bangladesh, Nepal, Pakistan, Sri Lanka
shraddhap(@iba-india.com

iba Thailand

c/o SOLCO Siam Co. Ltd.
pairote@iba-thai.com

iba Turkey Ltd.
ahmet(@iba-turkey.com

iba Vietnam

c/o Tang Minh Phat Co., Ltd
sales(diba-vietnam.com

Australia and Oceania
iba Oceania Systems Pty Ltd.

Australia, New Zealand, PNG, Micronesia and
South Pacific Islands (except US territories)

fritz.woller(@iba-oceania.com

Central and

South America

iba LAT, S.A.
eric.di.luzio@iba-lat.com

iba LAT Argentina
alejandro.gonzalez@iba-lat.com

iba LAT Bolivia
mario.mendizabal@iba-lat.com

iba Brasil
ibaldiba-brasil.com

iba Chile
ibaldiba-chile.com

North America (USMCA)

iba America, LLC
USA

esnyder(diba-america.com
iba America, LLC

Canada
dkober(diba-america.com
iba America, LLC

Mexico
jgiraldo@iba-america.com

Africa

iba Benelux BV
Maghreb (Morocco, Algeria, Tunisial, Senegal

sales(diba-benelux.com

iba Africa

South Africa

c/o Variable Speed Systems cc
danie(@iba-africa.com

iba AG is represented worldwide by

subsidiaries and sales partners.
Technical changes and errors excepted.
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